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Technologie obrábění

1. Geometrie břitu nástrojů pro obrábění, břitové diagramy, jejich význam a použití.
2. Nástrojová a pracovní geometrie řezného nástroje.
3. Základní definice řezných podmínek a průřezu třísky. Kinematika hlavních a vedlejších pohybů při jednotlivých obráběcích metodách.
4. Mechanismus tvorby třísky. Diagramy utváření třísek, druhy třísek, objemový součinitel třísek. 
5. Základní druhy nástrojů pro soustružení, jejich upínání. Upínání obrobků při soustružení.
6. Základní druhy nástrojů pro frézování, jejich upínání. Upínání obrobků při frézování.
7. Základní druhy nástrojů pro vrtání a vyvrtávání, vyhrubování a vystružování, jejich upínání. Upínání obrobků při vrtání a vyvrtávání.
8. Základní druhy nástrojů pro výrobu závitů (třískovými a beztřískovými metodami).
9. Základní druhy nástrojů pro broušení, jejich upínání a vyvažování. Upínání obrobků při soustružení.
10. Řezné síly a momenty při soustružení, definice, způsoby jejich výpočtu a měření
11. Řezné síly a momenty při válcovém frézovaní frézou s přímými zuby.
12. Řezné síly a momenty při vrtání.   
13. Měrná řezná síla (řezný odpor) a měrná energie obrábění.  
14. Práce a výkon řezání. Teplo a tepelná bilance řezného procesu, teplota řezání a její závislost na řezných podmínkách.
15. Obrobitelnost materiálů.
16. Používané nástrojové materiály pro obrábění I – nástrojové, slitinové a rychlořezné oceli (lité, tvářené, vyráběné metodami práškové metalurgie), tepelné zpracování, jejich aplikace, volba řezných parametrů.
17. Používané nástrojové materiály pro obrábění II – slinuté karbidy, řezná keramika,  CVD, PVD, MTCVD, jejich aplikace a volba řezných parametrů, diagramy utváření třísek.
18. Používané nástrojové materiály pro obrábění III – brousicí materiály, kubický nitrid bóru, diamant, jejich aplikace a volba řezných parametrů.
19. Průběh opotřebení řezných nástrojů, trvanlivost řezných nástrojů.
20. Obecný sled operací v technologickém postupu.
21. Základní metody kontroly rozměrů součástí.
22. Základní metody kontroly kvality obrobených ploch součástí.
23. Základní metody obrábění a obrábění hrubováním, poločisté metody obrábění, obrábění na čisto, dokončovací metody obrábění, dosahované přesnosti a drsnosti povrchů.
24. Analýza celkového přídavku na obrábění.
25. Výpočet času automatického chodu stroje při soustružení válcových a čelních ploch při konstantních otáčkách a při konstantní řezné rychlosti.
26. Výpočet času automatického chodu při frézování čelními, válcovými a kotoučovými frézami.
27. Výpočet času automatického chodu při broušení vnějším, vnitřním, rovinném a bezhrotém.
28. Numericky řízené stroje, struktura řídicího programu, hlavní programy a podprogramy. Dráhové a nástrojové korekce nástrojů při CNC programování.
29. Základní metody 3D tisku – BJ, DMLS, EBM, FDM, FFF, LOM, MJP, SLA, SLS, SLM. Rapid prototyping.
30. Hodnocení kvality produkce, přesnosti rozměrů, opracování a integrity povrchu, indexy způsobilosti procesů.                                                
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